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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a tento navod k pouziti si uschovejte pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm.

Creality Official Wiki
o Ziskejte komplexni prfehled o svém novém produktu.

e Prozkoumejte podrobné jeho funkce.

e Ziskejte pfistup k podrobnym navodim k obsluze, které vdm pomohou snadno
zadit.

o Najdéte efektivni FeSeni na nasi profesionalni platformé poprodejni podpory.

Creality Cloud - vas svét 3D tisku na vas ceka!

o Ziskejte pristup k rozsahlé knihovné vysoce kvalitnich modeld.

e VyuZijte vestavéné cloudové fezani a nastaveni tisku, diky kterym bude tisk
snadnéjsi nez kdykoli predtim.

e Ovladejte svou tiskarnu na dalku a spustte tisk jedinym kliknutim, kdykoli
a kdekoli.

e https://www.crealitycloud.com
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Bezpecnostni opatreni

Tiskarnu pouZivejte pouze v souladu s pokyny v této pfirucce, abyste predesli
zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Neumistujte tiskarnu do blizkosti zdroju tepla, horlavych materialt nebo
vybusnych predmétl. Doporucuje se dobre vétrané, chladné a malo zaprasené
prostredi.

Nevystavuijte tiskarnu silnym vibracim ani jinému nestabilnimu prostredi, protoze
by to mohlo ohrozit kvalitu tisku.

PouZzivejte doporucené filamenty, aby nedoslo k ucpani extruzni hlavy
a poskozeni zafizeni.

NepouZivejte napajeci kabel od jiného produktu. Vzdy pouZivejte uzemnénou
trikolikovou zasuvku a kabel dodany s tiskarnou.

Béhem provozu se nedotykejte trysky ani vyhfivané podlozky, abyste se vyhnuli
popaleninam nebo zranéni.

PFi obsluze zarizeni nenoste rukavice ani volny odév. Pohyblivé ¢asti mohou
zpUsobit zachyceni, coZz mlze vést k poranéni tlakem nebo fezem.

Po tisku ihned vycistéte filament z extrudéru, vyuZijte zbytkové teplo. PouZivejte
dodané nastroje a nedotykejte se extrudéru primo, aby nedoslo k popaleni.

Tiskarnu Casto Cistéte. Pfi vypnutém napajeni pravidelné otirejte télo tiskarny
suchym hadFikem, abyste odstranili prach, pfilnuty filament a cizi pfedméty na
vodicich liStach.

Déti musi byt pfi pouzivani tiskarny nebo v jeji blizkosti vzdy v doprovodu dospélé
osoby.

UZivatelé musi dodrZovat zakony a predpisy zemé a regionu, kde se zafizeni
nachazi, dodrzovat profesni etiku a dodrzovat vSechny bezpecnostni povinnosti.
Pouzivani nasich produktt nebo zafizeni k jakymkoli nelegainim Gcellim je prisné
zakazano. Spolecnost Creality nenese za zadnych okolnosti odpovédnost za
jakékoli pravni zavazky vzniklé porusenim téchto predpis(.

Tip: Nepfipojujte ani neodpojujte Zzadné kabely, kdy?Z je tiskarna zapnuta.

Varovani: Horké casti. Abyste se vyhnuli popaleninam, pockejte po vypnuti tiskarny
alespon 30 minut, nez zacnete manipulovat s vnitfnimi soucastmi.
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Informace o tiskarné

Obsah baleni
e Tiskarna - 1x
o Dotykova obrazovka - 1x
e Drzak civky - 1x
e Filament - 1x
e PTFE trubice (320 mm) - 1x
o Napdjeci kabel - 1x
e Strucny navod - 1x

e Karta poprodejniho servisu - 1x

Sada naradi
e Sada Sestihrannych kli¢ - 1x
e Klesté na strihani - 1x
e Nastrény klic - 1x
o Cisti¢ trysek - 1x

Poznamka: Vy3e uvedené prislusenstvi slouZi pouze jako reference. Ridte se prosim
fyzickym obsahem baleni.
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Specifikace zarizeni

Model

K2 Pro

Velikost tisku

300 x 300 x 300 mm (11,8 x 11,8 x 11,8 palcu)

Rozméry tiskarny

445 x 477 x 573 mm (17,5 x 18,8 x 22,6 palct)

Cista hmotnost

23,7 kg

Podporované filamenty

PLA/ABS/PETG/PA-CF/PLA-CF/PET/ASA/PPA-CF

Typ extruderu

Proximalni dvousnekovy extruder

Rychlost tisku

<600 mm/s

Zrychleni

< 20000 mm/s2

Pramér trysky

0,4 mm (standardni)

Teplota trysky

<300°C(572°F)

Teplota vyhFivané
podloZky

<110°C (230 °F)

Jmenovity vykon

1300 W

Jmenovité napéti

10 0-240 V~, 50/60 Hz

Displej 10,16 cm (4 palce) barevny dotykovy displej
Al kamera Ano

Obnova po vypadku Ano

napajeni

Detekce filamentu Ano

Detekce pritoku Ano

Software pro rezani

Creality Print 6.0 a vyssi

PFipojeni

USB flash disk/Ethernet/Wi-Fi

Tiskova platforma

PEI deska z pruzinové oceli

Metoda vyrovnani

Automatické vyrovnani

Okolni teplota

5°Caz35°C(41 °Faz 95 °F)
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Rozméry zafizeni

e Rozméry tiskarny (S x H x V): 445 x 477 x 573 mm (17,5 x 18,8 x 22,6 palcl)

e Poznamka: Tyto rozméry zahrnuji horni kryci rukojet, predni dverni rukojet
a podloZzky. Zajistéte, aby mezi zafizenim a sténami byl volny prostor alespor 10
cm (4 palce).
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Sestaveni

Odstranite zajiStovaci Srouby vyhFivané podloZky

e Pomoci dodaného Sestihranného klice odstrante Ctyfi Srouby pro upevnéni
vyhFivané podlozky oznacené zlutymi stitky.

< ) L

]
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Instalace prislusenstvi
Namontujte kryt tiskarny
e Odstrante nalepku z plochého kabelu v horni casti stroje.

e Protahnéte plochy kabel obrazovky otvorem pro obrazovku v horni ¢asti zafizeni.

L BN\
H \

Odstrante nalepku z
plochého kabelu

08



o Pripojte plochy kabel obrazovky a ujistéte se, Ze je pevné zasunuty podle sméru
znazornéného na obrazku.

=1
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e VloZte obrazovku do zafizeni:
o Srovnejte zapadku obrazovky se Stérbinou pro obrazovku na zafizeni.

o Jemné zatlacte obrazovku doleva, aby zapadla na misto.

09



e Poznamka: PFi vyjimani obrazovky soucasné stisknéte sponu uprostfed spodni
Casti, aby se uvolnila. Nepouzivejte silu, abyste neposkodili spony.

Namontujte drzak civky a PTFE trubici

o Tip: Nejprve odstrante dva pfedem nainstalované Srouby z montazni pozice
drzaku civky na zadni strané stroje.

e Srovnejte drzak civky s otvory na zadni strané stroje a utahnéte jej dvéma Srouby,
které jste pravé odstranili.
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e Pripojte 320 mm PTFE trubici mezi pneumatickou pripojkou na drzaku civky
a vstupnim otvorem pro filament na stroji.

320mm

Pripojeni CFS

Poznamka: Tato Cast je urcena pro uzivatele, ktefi si zakoupili systém Creality Filament
System (CFS).

Please clean up waste residue

at least once every 24 hours to
prevent blockage of the waste
outlet.
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Instalace vyrovnavaciho zasobniku filamentu
e OdSroubujte dva Srouby zasobniku na zadnim panelu tiskarny.

o Nainstalujte zdsobnik na zadni stranu stroje pomoci Sroubd, které jste pravé
odstranili. Ujistéte se, Ze je zasobnik spravné orientovan a neni nainstalovan
obracené.

e Alespon jednou za 24 hodin vycistéte zbytky odpadu z odpadniho Zlabu, aby
nedoslo k jeho ucpani.

Col’ ==

PfFipojte PTFE trubici a kabel 485
e PTFE trubice:

o DelSi PTFE trubice (400 mm) spojuje péticestny konektor CFS s vyrovnavaci
paméti.

o KratSi PTFE trubice (300 mm) spojuje vyrovnavaci pameét CFS s tiskarnou.

Dlouha 400mm

Kratka 300mm
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e Komunikacni vodice 485:
o KratSi komunikacni vodic 485 spojuje CFS s vyrovnavaci pameéti.

o DelSi komunikacni vodic 485 spojuje CFS s tiskarnou.

W

Dlouhy

o Pripojte delSi PTFE trubici z vystupu rozbocovace CFS k libovolnému ze Ctyr
vstupnich portd na vyrovnavaci nadrzi.
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o Pripojte kratSi PTFE trubici z vystupu vyrovnavaciho zafizeni ke vstupu filamentu
tiskarny.

r

i 't'
!

e Pripojte kratSi kabel 485 (s kolenovym konektorem) z vyrovnavaci paméti k
jednomu ze dvou portt 485 na CFS.
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o Pripojte delSi kabel 485 ze zbyvajiciho portu 485 na CFS k portu 485 na zadni
strané tiskarny.

i,

7 . \

PFipojeni vice CFS
Poznamka: Tato cast je urCena pro uZivatele, ktefi zakoupili vice jednotek CFS.

e Postupujte podle schématu a propojte jednotky CFS pomoci dodanych
komunikac¢nich kabel( 485 (zelené) a PTFE trubicek (Zluté).

|

eZelend je kabel 485
Zlutd barva oznacuje

PTFE trubici
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Privodce zapnutim

anguage Selection Remove four screws a, b, ¢ and d according to position
indicated by th How

Welcome To Creality 3D Printer Privacy Policy

(23 . the Gagr =1 ebet

Previous Previous

Please Set Up Your Network ) Time Zone Settings

Previous Previocus

Bind to the Creality Cloud Sh Self-Check

Previous Previous
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Self-Check

Self-Check Completed

e Postupujte podle pokynl na obrazovce a dokoncete privodce spusténim; tento
proces trva pfiblizné 16 minut.

e Hlasité zvuky béhem optimalizace vibraci jsou normaini.

e Aktudlni rozhrani slouzi pouze pro informaci. Vzhledem k neustalym aktualizacim
se vzhled a funkcnost budou fidit nejnoveéjsSim softwarem/firmwarem Ul
dostupnym na oficidlnich webovych strankach.

PouzZiti produktu

UZivatelské rozhrani

Teplota trysky
Teplota vyhfivaciho
lGzka

Teplota komory

@ © © © ¢

Parametry Ize nastavit ru¢né
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Navigacni liSta (leva strana)

Domu: Zobrazuje teplotu soucasti stroje v klidu. BEhem tisku tato obrazovka
zobrazuje pribéh tisku modelu a dalsi informace.

Stranka nastaveni: Ruc¢ni ovladani pohybu stroje, vkladani/vyjimani filamentd
a dalsi.

Stranka souboru: Vybér souborU k tisku a sprava procesu tisku.

Stranka nastaveni: Konfigurace sité, kamery a dalSich funkci. Zde mUZete také
zobrazit informace o stroji.

Stranka napovédy: Exportujte protokoly nebo zobrazte wiki stranku zafrizeni.

Hlavni obrazovka

Zobrazuje a umoznuje rucni nastaveni teplot trysky, vyhfivané podlozky
a komory.

Poznamka: Zobrazené uzivatelské rozhrani slouzi pouze pro informaci. Aktualni
informace najdete v nejnovéjsSi verzi uzivatelského rozhrani zverejnéné na oficialnich
webovych strankach.

Vkladani filamentu z drzaku civky

Pokud pouzivate filament Creality s Cipem RFID, vyrovnejte Cip na civce s ¢teckou
RFID na téle stroje. Informace o filamentu se nastavi automaticky.

Il
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e Zaveéste civku filamentu na drzak civky.

- = 0

e Navléknéte konec filamentu do PTFE trubice a jemné jej zatlacte, aZz se zastavi.
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Pokud vase filamenty nemaji RFID Cip, musite informace nastavit ru¢né:
o Prejdéte na: Stranka nastaveni— Filament— Vyberte drzak civky— Upravit.
o Nastavte znacku, typ, nazev a barvu filamentu.

o Kliknéte na, OK" pro ulozeni nastaveni.

Filament

MNozzle temperature

Pressure advance
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e Vrozhranifilamentu kliknéte na , Extrudovat”. Stroj se automaticky zahreje na
spravnou teplotu a poté poda filament.

e Jakmile se filament zacne vytlacovat, jemné jej zatlacte rukou.

e Béhem procesu extrudovani sledujte trysku, abyste se ujistili, Ze filament vytéka.
Pokud se filament neobjevi, mUZete jej jemné zatlacit do PTFE trubice na zadni
strané stroje a znovu kliknout na , Extrudovat”.

Extrui Retract

Bé&hem procesu extrudovani mdzete pozorovat, jak
filamenty vytékaji z trysky.
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Vysunuti (vtaZeni) filamentu

e Na strance Sprava filamentu kliknéte na ,Retract” (Vytahnout). Extrudér se
automaticky pohne a filament pro vytahnuti odstfihne.

o Pockejte, az se proces zasunuti dokonci, a poté vytahnéte vlakno z PTFE trubice
na zadni strané stroje.

Vkladani viakna z CFS

Poznamka: Tato Cast je urCena pro uzivatele, ktefi si zakoupili jednotku CFS. Aby
nedochazelo k ucpavani, nepouzivejte kartonové civky s neosetfenymi nebo
deformovanymi okraji.
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Rozhrani pro spravu filamentu

Stranka spravy filamentu je rozdélena do dvou casti: Drzak civky (vlevo) a CFS
(vpravo).

Obnovit RFID: Toto tlacitko cte informace o filamentu. Po UspéSném nacteni se
zobrazi zbyvajici filament a barva. Po nelspésném nacteni se zobrazi ,?" a tlacitko
pro upravu.

Prazdny slot: Prazdny slot se zobrazuje jako ,/*.

RFID filament: Zobrazuje typ filamentu (napf. PLA). Ikona oka umoZnuje zobrazit
informace, ale nelze je upravovat.

Filament bez RFID: Zobrazuje typ filamentu a ikonu pro Upravu, ktera umoznuje
rucni konfiguraci.

Stav vlhkosti CFS: Ukazuje Uroven vihkosti uvnitf CFS.
o Zelena: Vlhkost je spravna.
o Oranzova: Vlhkost je mirné vysoka.

o Cervena: Vlhkost je velmi vysokd, moZna bude nutné vyménit vysousedlo.

Vkladani a vyjimani filamentu

Vkladani: Vlozte civku filamentu do prazdného slotu v CFS. Zarovnejte konec
filamentu s odpovidajicim vstupem PTFE trubice a jemné jej zatlacte dovnitf.
Jakmile ucitite, Ze vnitfni mechanismus tahne filament, mUZete jej pustit. Bude
vlozen automaticky.
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« Vkladani:
o Pokud filament neni aktualné vioZzeno do extruderu, jednoduse zvednéte

civku a filament vytahnéte.

o Pokud je filament aktualné v extruderu, musite nejprve kliknout na tlacitko
~Retract” (Vytahnout) na obrazovce. Pockejte, az se filament zcela vrati do
CFS, a poté civku vyjméte.

Prvni pouziti

Nastaveni filamentu
Poznamka: Tato cast je urcena predevsim pro uZivatele, ktefi si zakoupili jednotku CFS.

e VloZte civky filamentu do CFS. Systém se automaticky pokusi precist informace
RFID pro kazdou civku.

e U civek bez RFID se zobrazi ,?". Musite kliknout na ikonu Uprav a rucné zadat
informace o filamentu.

Extrude  Retract
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e Zkontrolujte na obrazovce, zda zobrazené informace o filamentu pro kazdy slot
odpovidaji skutecnému filamentu, ktery jste vlozili.

i -'.'.‘r'f.h'."'."(f.jﬂ .
| H {HMND L

il

lhl ! iy
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Tisk
e Na strance Soubor vyberte soubor, ktery chcete tisknout.
e Zobrazi se obrazovka ,Vybér filamentu®.

o Levy sloupec zobrazuje barvy a typy materiall poZadované tiskovym
souborem.

o Pravy sloupec zobrazuje, jak tiskarna pfiradila tyto pozadavky k
dostupnym filamentdm ve vasem CFS.

o Pokud pfifazeni selze (napf. pozadovana barva neni k dispozici), zobrazi se
.~ a musite ru¢né vybrat nahradni filament.

e Potvrdte nastaveni:

o Povolit CFS: Zaskrtnéte toto policko, chcete-li tisknout s filamentem z CFS.
Pokud neni zaSkrtnuto, tiskarna pouzije filament na externim drzaku civky
a vicebarevné soubory budou zpracovany jako jednobarevné.

o Kalibrace: Zaskrtnéte toto policko, chcete-li pfed zahajenim tisku provést
automatické vyrovnani a dalsi kalibrace.

e Zkontrolujte stav mapovani filamentu a kliknutim na , Tisk” spustte tisk.
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e Obrazovka se pfepne na domovskou stranku, kde se zobrazi priibéh tisku.

Creality Print Slicing
StaZeni a instalace softwaru

o Stahnéte si nejnovéjsi verzi softwaru Creality Print slicing z oficialnich webovych
stranek Creality Cloud: https://www.crealitycloud.com/software-
firmware/software/creality-print

PFipojeni zafizeni k siti LAN

o Na dotykové obrazovce tiskarny najdéte IP adresu zafizeni v nabidce: Nastaveni—
Sit.
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e Vsoftwaru Creality Print na vaSem pocitaci pfidejte tiskarnu vybérem moznosti
+Rucné pridat”a zadanim IP adresy.

Rezani modelu a odeslani k tisku
« Po pfipravé modelu v Creality Print kliknéte na ,Rezat desku”.

e Po dokonceni rozrezani kliknéte na ,,Odeslat k tisku".
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e Vokné, které se otevre, potvrdte informace o zarizeni a filamentu a poté kliknéte
na ,Start Print” (Spustit tisk), aby se soubor odeslal do tiskarny.

e Podrobnéjsi navody k pouzivani softwaru pro Fezani najdete na strankach
Creality Wiki: https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Bezpecnostni opatFeni pro tisk filamentu TPU
e Tento stroj podporuje pouze tisk filamentu TPU z externiho drzaku civky.
e JevyZadovana tvrdost TPU 95A nebo vySsi.
e Pritisku s TPU sejméte horni kryt tiskarny.

e VloZte filament pfimo do extruderu shora.

Tipy a béZna udrzba

Body tykajici se tisku

e Pfiprovoznim napéti 110V a okolni teploté pod 15 °C (59 °F) mdze funkce ohrevu
komory trvat déle, neZ dosahne cilové teploty. Pro tisk materiald jako ABS se
doporucuje pfidat vhodna izolacni opatfeni na vnéjsi stranu stroje.
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https://wiki.creality.com/en/software/update-released

Mazani a udrzba

Oblast vodici kolejnice osy X

Oblast optické osy osy Y 1
Oblast optické osy osy Z 1

Oblast vodiciho Sroubu 1 N

Oblast optické osyosyZ2 ||

Oblast optické osy osy Y 2

Oblast optické osy osy Z 3

Oblast vodiciho Sroubu 2

Oblast optické osy osy Z 4

e 300hodinova rutinni udrzba: Pravidelné promazavejte oznacené oblasti
mazivem. Mazivo nanasejte pouze na stfedni ¢ast kolejnic a Sroubt a poté osy
pohybujte v celém rozsahu pohybu, aby se mazivo rovhomérné rozprostrelo.
(UZivatelé si mohou mazivo pro udrzbu zakoupit sami.)
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e Oblasti mazani:
o Oblast vodici kolejnice osy X
o Oblast optické osyY 1a2
o Oblast optické osyZ1,2,3a4

o Oblast vodiciho Sroubu 1 a2

PouZivani a udrZba pruZinové ocelové platformy

e Po dokonceni tisku a vychladnuti vyjméte magnetickou pruzinovou ocelovou
platformu ze stroje.

e Platformu jemné ohnéte, aby se model oddélil. Davejte pozor, abyste platformu
neohybali pfrilis, protoze by to mohlo zpUsobit trvalé deformace.

e Pomoci Skrabky opatrné odstrante z platformy vesSkeré zbytky materialu.
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Pokud prvni vrstva modelu nepfilne spravné, doporucujeme nanést na povrch

platformy tenkou, rovnomérnou vrstvu pevného lepidla (lepici tyCinky). Zbytky
lepidla Ize po tisku omyt vodou.

o Pripomenuti: Tiskova platforma je spotfebni dil. Pro zajiSténi spravné pfilnavosti
prvni vrstvy se doporucuje pravidelna vymeéna.

Cisténi necistot uvnit¥ sasi

m—

~
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e Pravidelné Cistéte volna vlakna nebo necistoty uvnitr skriné tiskarny pomoci
kartace nebo vysavace.

PFipomenuti: Po 300 hodinach tisku nebo po vyméneé tiskové platformy nebo trysky se
muze zménit vzdalenost mezi platformou a tryskou, coz mizZe zplsobit Spatnou
prilnavost prvni vrstvy. Pravidelné provadéjte kalibraci platformy.

Udrzba

Ukol

Pokyny

Frekvence

Cisténi stroje

Odstrante necistoty z vnitfku stroje, aby byl zajiStén

Pred kazdym

jeho spravny provoz. tiskem
Kontrola Zkontrolujte, zda se filament vytlacuje normalné. Po kazdé
horkého Pokud ne, zkontrolujte, zda neni extruder ucpany. vymeneé
konce filamentu
Tiskova Zkontrolujte povrch platformy, zda na ném nejsou Pred kazdym
platforma zbytky filamentu a lepidla; v pfipadé potreby jej tiskem

oCistéte.
Pohybovy Promazte osy XYZ a vodici Srouby. Kazdych 300

mechanismus

kumulativnich
hodin tisku

Filtrace
vzduchu

Vymeénte vzduchovy filtr.

Kazdych 300
kumulativnich
tiskovych
hodin

Autotest
zarizeni

Spustte funkce optimalizace vibraci a automatického
vyrovnani.
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kumulativnich
hodin tisku



Vymeéna Stejny typ filamentu: Postupujte podle Podle potreby
filamentu standardniho procesu zpétného tahu a extruze.

Ruzné typy filamenti: Predehrejte trysku na
cilovou teplotu aktualniho filamentu. Vytahnéte jej.
VloZzte novy filament. Pfedehrejte trysku na vyssi z
obou teplot extruze filamentu. Extrudujte po dobu
30 sekund, dokud neni novy filament zcela vycistén.
Nakonec nastavte trysku na spravnou teplotu pro
novy filament.

Pokud vyse uvedené reSeni vas problém nevyresi:

o Naskenujte QR kéd K2 Pro Wiki a zobrazte podrobnéjsi navody k poprodejnimu
servisu.
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Zarucni podminky

Zarucni podminky se mohou liSit podle zemé nebo regionu. Konkrétni podrobnosti, jako
je zaruc¢ni doba a rozsah zaruky, najdete v poprodejnich podminkach poskytovanych
prodejnim kanalem, u kterého jste produkt zakoupili. Pokud potfebujete pozadat o
poprodejni servis, obratte se na prodejni kanal nebo autorizovaného prodejce, u
kterého jste produkt zakoupili. Nezapomente predlozit platny doklad o ndkupu,
napfriklad fakturu nebo ¢islo objednavky, abyste potvrdili svlj narok na servis.

Prohlaseni o shodé EU

Toto zafizeni je v souladu se zakladnimi pozadavky a dalSimi prisluSnymi ustanovenimi
smérnic EU.

C¢€

OEEZ

Tento produkt nesmi byt likvidovan jako bézny domaci odpad v souladu se smérnici EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich (WEEE - 2012/19/EU). Misto toho
musi byt vracen do mista nakupu nebo odevzdan do verejného sbérného mista pro
recyklovatelny odpad. Spravnym zpusobem likvidace tohoto produktu pomuzete
zabranit potencialnim negativnim ddsledk{m pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi, které
by jinak mohly byt zpdsobeny nespravnym nakladanim s timto produktem. Dalsi
podrobnosti ziskate u mistnich Gradd nebo v nejblizsim sbérném misté. Nespravna
likvidace tohoto typu odpadu mUZze vést k pokutam v souladu s narodnimi predpisy.

Dovozce:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz
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