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P4 w 500
P> w 300
ng 1/min (rpm) 32000
ny 1/min (rpm) 19000
Hmax mm (in) 40(1 9/1(5)
m kg (Ibs) 1,3(2.9)
ap/Kp m/s? 2,21/1,5
Loa/Kpa dB(A) 89/3
Lwa/Kwa dB(A) 100/3

c € *2) 2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 62841:2015, EN 62841-2-17:2017, EN IEC 63000:2018

=
2022-01-10, Bernd Fleischmann 7/0‘" B

Direktor Produktentstehung & Qualitét (Vice President Product Engineering & Quality)
*6) Metabowerke GmbH - Metabo-Allee 1 - 72622 Nuertingen, Germany



Original navodu k pouziti
1. Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s plnou odpovédnosti,
Ze tyto ohranovaci frézy, oznacené
typem a sériovym cislem *1), splnu;ji
vSechny pfislusné pozadavky smérnic
*2) a norem *3). Technicka
dokumentace pro *4) - viz strana 4.

Pouze pro Velkou Britanii:

My jako vyrobce a autorizovana
osoba pro sestaveni technické
dokumentace - viz *4) na strané 4,
timto na vlastni odpovédnost
prohlasujeme, Ze tyto ohranovaci
fréz\, oznacené typem a sériovym
Cislem *1) na strané 4, splnuji
vSechna pfislusna ustanoveni
nasledujicich predpist Spojeného
kralovstvi S.l. 2016/1091, S.I.
2008/1597, S.I.

2012/3032 a uréené normy EN
62841- 1:2015, EN 62841-2-17:2017,
EN IEC 63000:2018.

2. Specifikované podminky pouziti

Ohranovaci fréza je vhodna k
opracovani dreva, dfevu podobnych
materialQ a plast(.

UzZivatel nese vyhradni odpovédnost
za pfipadné skody zpUsobené
nevhodnym pouzivanim.

Je tfeba dodrZovat obecné platné
predpisy pro prevenci Urazl a
pfilozené bezpecnostni informace.

3. Vseobecné bezpecnostni

informace
ﬂ V zajmu vlastni ochrany a

2 ochrany elektrického naradi
vénujte pozornost vSem ¢astem
textu, které jsou oznaceny timto
symbolem!

o VAROVANI - Prettéte si navod k
obsluze, abyste snizili riziko poranéni.

VAROVANI - Pieltéte si

vsechna bezpecnostni
upozornéni, pokyny, obrazky a
specifikace dodané s timto
elektrickym naradim. Nedodrzeni
vsech niZe uvedenych pokynli mize
mit za nasledek uraz elektrickym
proudem, pozar a/nebo vainé
zranéni.

Vsechna varovani a pokyny si
uschovejte pro budouci pouziti.

Tyto dokumenty vidy pfilozte pfi
preddvani elektrického naradi.

4. 2vlastni bezpecnostni pokyny

4.1 Bezpecnostni upozornéni pfi
frézovani:



a) Elektrické naradi drzte pouze za
izolované uchopové plochy, protoze
fréza se mlze dotknout vlastniho
kabelu. Poskozeni "Zivého" kabelu
mohou byt odkryté kovové Casti
elektrického naradi "pod napétim" a
obsluha by mohla byt zasazena
elektrickym proudem.

b) Pouzivejte svorky nebo jiny
prakticky zplisob upevnéni a
podepreni obrobku na stabilni
plosiné. Drzeni obrobku rukou nebo
o télo jej ¢ini nestabilnim a miZe vést
ke ztraté 10 kontroly nad obrobkem.

4.2 Dalsi bezpecnostni pokyny

Pouzivejte vhodnou ochrannou
masku proti prachu.

Pouzivejte chranice sluchu.
PouZivejte ochranné bryle.

Pted jakymkoli nastavovanim,
vyménou nastrojl, udrzbou nebo
Cisténim vytahnéte sitovou zastrcku
ze zasuvky.

PFi praci se strojem musi byt matice
kridlova (3) vidy dobfe dotaZena.

Nepokousejte se obrabét extrémné
malé obrobky.

Mensi obrobky musi byt zajistény
tak, aby se pfi praci se strojem

neuvolnily (napf. pomoci Sroubovych
svorek).

Zkontrolujte, zda na obrobku nejsou
cizi télesa. Pri praci se vidy ujistéte,
Ze se do obrobku nezasekavaji
hiebiky nebo jiné podobné
materialy.

UdrZujte ruce mimo dosah rotujiciho
nastroje! Ulomky a podobny material
odstranujte pouze tehdy, kdyz je stroj
v klidu.

Nedotykejte se frézy bezprostfedné
po pouZziti. MliZe byt velmi horka a
zpUsobit popaleni pokozky.

Nebezpeci poranéni o ostré hrany
noze. V pfipadé potfeby nastavte
stojan Uplné dold, abyste se
ochranili..

Nesmi se zpracovavat materialy, pfi
jejichz zpracovani vznikd zdravi
Skodlivy prach nebo vypary (napt.
azbest).

Se strojem nepracujte v drzaku.
SniZeni expozice prachu:

VAROVANI - Nékteré prachy

vznikajici pFi brouseni, fezani,
brouseni, vrtani a dalsich ¢innostech,
které jsou spojeny s elektrickym
stavebnich ¢innostech, obsahuje
chemické Iatky, o nichz je znamo, Ze
zpUsobuji rakovinu, vrozené vady



nebo jiné reprodukéni poskozeni.
Priklady téchto chemickych latek
jsou napf:

- Olovo z barev na bazi olova,

- krystalicky oxid kfemicity z cihel a
cementu a dalSich zdicich vyrobk( a

- arsen a chrom z chemicky
oSetfeného dreva.

Riziko vystaveni témto latkam se liSi v
zavislosti na tom, jak Casto tento typ
prace vykonavate. Abyste snizili své
vystaveni témto chemikaliim,
pracujte v dobre vétraném prostoru
a pouzivejte schvalené ochranné
pomlcky, naptiklad prachové masky;,
které jsou specidlné navrZeny tak,
aby filtrovaly mikroskopické ¢astice.

To plati i pro prach z jinych materiald,
jako jsou nékteré druhy dreva
(naptiklad dubovy nebo bukovy
prach), kovy, azbest. DalSimi
zndmymi onemocnénimi jsou napf.
alergické reakce, onemocnéni
dychacich cest. Nedovolte, aby se
prach dostal do téla.

Dodrzujte pfislusné smérnice a
narodni predpisy pro vas material,
zaméstnance, pouZziti a misto pouziti
(napf. predpisy o bezpecnosti a
ochrané zdravi pfti praci, likvidaci).

Vzniklé ¢3astice sbirejte u zdroje,
zabrante usazovani v okoli.

Pouzivejte vhodné pfislusenstvi pro
specidlni prace. Timto zpUsobem se
do Zivotniho prostredi dostane méné
Castic nekontrolovanym zplsobem.

Pouzivejte vhodné odsdavaci zafizeni.

Snizte expozici prachu pomoci
nasledujicich opatreni:

- Nesmérujte unikajici ¢astice a
proud odsavaného vzduchu smérem

k sobé nebo k osobam v okoli nebo k
nanostm prachu,

- pouzivejte odsavaci zafizeni a/nebo
Cisticku vzduchu,

- zajistéte dobré vétrani pracovisté a
udrzujte je v Cistoté pomoci
vysavace. Zametani nebo foukani
rozvifi prach.

- Vysavejte nebo perte ochranny
odév. Ochranny odév nefoukejte,
neotloukejte ani nekartacujte.

5. Pfehled

Viz strany 2 a 3.

1 Vypinac

2 Stupnice (hloubka fezu)

3 Kfidlova matice (hloubka rezu)



4 Nastavovaci Sroub (hloubka fezu)
5 Vieteno

6 Matice upinaciho pouzdra

7 Upinaci skli¢idlo

8 Zakladna

9 Plocha pro uchopeni

10 Zakladna (hloubka fezu)

11 Sroub

12 Ochrana o¢i

13 Sipka (ukazuje smér otaceni noze)
14 Paralelni doraz

15 Zardazka s vodicim valeckem

16 Kopirovaci Sablona

6. Pocatecni provoz a nastaveni

Pfed uvedenim do provozu

zkontrolujte, zda jsou
jmenovité sitové napéti a sitova
frekvence uvedené natypovém stitku
odpovidaji vaSemu napajecimu
zdroji.

Vidy instalujte proudovy

chrani¢ s maximalnim
vypinacim proudem 30 mA pred
m proudovym chranic¢em.

Vytahnéte sitovou zastrcku ze
zasuvky.

6.1 VloZeni nastroje

Vysoka rychlost stroje
vyzaduje vysoce kvalitni frézy
(HSS nebo karbidové).

PouZivejte pouze frézy, které jsou
vhodné pro rychlost stroje. Viz
kapitola "Technické udaje".

PouZivejte pouze frézy, jejichz
prameér htidele odpovida otvoru
klestinového sklicidla.

Matice upinaciho skli¢idla smi byt
utazena pouze rucné, pokud nejsou
pouzity Zadné frézy.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené
frézy.

1. Odpojte napajeci kabel.

2. Povolte kfidlovou matici (3) a
stahnéte stojan (10) smérem dol(.

Viz obr. A:

3. Vlozte frézu celou délkou
stopky do upinaciho sklic¢idla (7).

4, Vreteno (5) uvedte do klidu
pomoci 13mm otevieného klice,
ktery je k tomuto Ucelu dodavan.

5. Pevné utdhnéte matici
upinaciho skli¢idla (6) pomoci 19mm
otevieného klice, ktery je k tomuto
ucelu dodan.



6. Nasadte zpét stojan (10).

6.2 Nastaveni hloubky fezu

Cistého a bezpe&ného Fezani
dosahnete pfi maximalni hloubce
fezu 6 mm. To také

chrani motor pred pretizenim. Vétsi
hloubky fezu Ize dosahnout nékolika
koly.

1. Vytdhnéte sitovou zastréku
ze zasuvky.

2. Uvolnéte kridlovou matici

(3).

3. Otacenim sefizovaciho
Sroubu (4) nastavte stojan (10) tak,
aby se fréza velmi lehce dotykala
povrchu obrobku.

4. Sledujte stupnici (2) a
otacenim sefizovaciho Sroubu (10)
nastavte stojan (4) na pozadovanou
hloubku Fezu.

5. Pevné utdhnéte tommy
matici (3), abyste zajistili stojan (10).

6.3 Vyména upinaciho skli¢idla Viz
obr. F.

1. Vytahnéte sitovou zastréku
ze zasuvky.

2. Odsroubujte matici sklic¢idla

(6).

3. Vyménite upinaci sklicidlo (7)

4, Upinaci sklicidlo (6)
nasroubujte pouze rukou,
nedotahujte.

6.4 Nasazeni chraniét oéi
Viz obr. G.

1. Vytahnéte sitovou zastrcku
ze zasuvky.

2. Namontujte chranice oci (12)
podle obrazku.

7. Pouziti
7.1 Zapnuti a vypnuti
Aktivujte vypinac (1) .

| = zapnuti 0 = vypnuti

7.2 Pracovni pokyny pouziti stroje

Pevné drzte stroj za Uchopové
plochy (9).

Umistéte stroj na obrobek, aniz by se
fréza dotykala obrobku. Zapnéte stroj
a pockejte, dokud nebude dosazeno
plnych otacek. Teprve poté nechte
frézu proniknout do obrobku. Deska
(8) klouze po obrobku.

Smér posuvu



Pracujte vidy v opacném sméru.
Vidy tlacte stroj dopredu, jak je
zndzornéno na obrazku. Viz obr. B.

Smér otaceni frézy je na stroji
oznacen Sipkou (13).

Stroj vedte rovhomérné rychlosti
vhodnou pro zpracovdvany material.

7.3 OdlozZeni po pouziti

Po ukonceni fezani stroj vypnéte a
odloZte jej aZ po zastaveni motoru.

7.4 Specialni pracovni metody:
Rezani s paralelnim vedenim (obr. C)

1. Pfipevnéte paralelni vedeni
(14) pomoci Sroub( (11) na stroj.

2. Povolte kridlovy Sroub (a) a
nastavte vzdalenost od frézy.
Utahnéte kridlovy Sroub (a).

Doraz pomoci vodicich loZisek (viz
obr. D).

Doraz s vodicimi loZisky (15) se
pouziva pro fezani podél zakfivené
hrany.

1. Pfipevnéte doraz (15)
pomoci Sroubu (11) ke stroji.

2. Uvolnéte upinaci Sroub (a).
3. Pomoci sefizovaciho Sroubu

(b) nastavte pozadovanou vzdalenost
od frézy.

4, Utdhnéte upinaci Sroub (a).
Sledovaci zatizeni Sablony (viz obr. E)

Pro fezani podle Sablony upevnéné
na obrobku.

1. Povolte Srouby (a), abyste
mohli sejmout patku (8). 2. VlozZte
kopirovaci pfirubu (16) a poté
nasroubujte zpét zakladni desku (8).

2. Pfipevnéte Sablonu (b) na
obrobek (c). Umistéte stroj na
Sablonu a vedte jej tak, aby
kopirovaci pfiruba (16) klouzala po
okraji Sablony (b).

Frézovani podél pasu pripevnéného
k obrobku

/ Frézovani podél pfimého znaceni

1. Na obrobek ptiloZte pasek a
vedte stroj pfimou hranou desky
podél pasku. (Vidy pouZivejte
stejnou hranu.)

Frézovani profilu

1. PFi praci s profilovymi
frézami odebirejte nejprve vétsi
tfisku a poté mensi tfisku.

2. Rychlost posuvu nesmi byt
pfilis nizka, jinak se dfevo spali a
fréza se predcasné otupi.

8. Cisténi, udriba

m Odpojte napajeci kabel.



Ze stroje je tfeba pravidelné
odstranovat nanosy prachu. To
zahrnuje i vysavani vétracich zaluzii
na motoru.

9. Reseni problém

Ochrana proti opétovnému
spusténi:

Stroj se nespusti. Ochrana proti
opétovnému spusténi je aktivni.
Pokud je sitova zastrcka zasunuta pfi
zapnutém stroji nebo pokud je
obnoveno napajeni po preruseni,
stroj se nespusti. Vypnéte a znovu
zapnéte stroj.

10. Prislusenstvi

PouZivejte pouze originalni
pfislusenstvi Metabo.

Pouzivejte pouze pfislusenstvi, které
spliiuje pozadavky a specifikace
uvedené v tomto navodu k obsluze.

Kompletni sortiment pfislusenstvi
naleznete na www.metabo.com
nebo v hlavnim katalogu.

11. Opravy

Opravy elektrického naradi
smi provadét POUZE
kvalifikovani elektrikari!

Vadny sitovy kabel smi byt nahrazen
pouze specidlnim originalnim

sitovym kabelem Metabo, ktery je k
dispozici v servisu Metabo.

Pokud mate elektrické naradi
Metabo vyZadujici opravu, obratte se
na mistniho zastupce spole¢nosti
Metabo. Adresy naleznete na adrese
www.metabo.com.

Seznam nahradnich dilG si mUzete
stahnout ze stranek
www.metabo.com.

12. Ochrana Zivotniho prostiedi

Dodrzujte narodni pfedpisy o
ekologické likvidaci a o recyklaci
vyfazenych strojl, oball a
pfisluSenstvi.

Obalové materialy musi byt
likvidovany podle jejich oznaceni v
souladu s obecnimi smérnicemi.
Dalsi informace naleznete na
www.metabo.com v ¢asti "Servis".

Pouze pro zemé EU: Nikdy
E nevyhazujte elektrické

naradi do domovniho
odpadul!

Podle evropské smérnice
2012/19/EU o odpadech z
elektrickych a elektronickych zafizeni
a jeji implementace do narodnich
zakon( musi byt pouzité elektrické
naradi sbirdno oddélené a



recyklovano zptsobem Setrnym k
Zivotnimu prostredi.

13. Technické udaje

Vysvétlivky k technickym tdajlim na
strané 3. Zmény v dlsledku
technologického pokroku vyhrazeny.
P1 = jmenovity ptikon

P2 = vykon
n0 = VolnobézZné otacky

nl = otacky pfi jmenovitém zatizeni
Hmax = max. vyska zdvihu

Dmax = max. pfipustny priimér frézy
m = hmotnost bez sitového kabelu

Pozndmka: Primér otvoru
klestinového sklicidla naleznete na
vyrobnim stitku stroje.

Namérené hodnoty stanovené v
souladu s normou EN 62841.

Stroj v ochranné ttidé Il
~ Napdjeni stfidavym proudem

Uvedené technické udaje podléhaji
tolerancim (v souladu s pfislusSnymi
platnymi normami).

Hodnoty emisi

Tyto hodnoty umoznu;ji

posoudit emise z elektrického
naradi a porovnat rlizna elektricka
naradi. Skutecné zatizeni mize byt

vy$si nebo nizsi v zavislosti na
provoznich podminkach, stavu
elektrického naradi nebo pouzitého
pfisluSenstvi. Pro ucely posouzeni
pocitejte s prestavkami a obdobimi,
kdy je zatiZeni nizsi. Na zakladé
upravenych odhadu zajistéte
ochranna opatteni pro uzivatele,
napfiklad organizacni opatieni.

Celkova hodnota vibraci (vektorovy
soucet tfi smérd) stanovena podle
normy EN 62841:

ah = hodnota emisi vibraci (frézovani
drazek v MDF)

Kh = nejistota (vibrace)

Typické efektivni hladiny vnimaného
hluku A:

LpA = hladina akustického tlaku LWA
= hladina akustického vykonu KpA,
KWA = nejistota

Hladina hluku miZe béhem provozu
prekrocit 80 dB(A).

Pouzivejte chranice sluchul!





