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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a tento navod k pouziti si uschovejte pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénujte bezpecnostnim pokyntm.

Creality Official Wiki
o Ziskejte komplexni prfehled o svém novém produktu.

e Prozkoumejte podrobné jeho funkce.

e Ziskejte pfistup k podrobnym navodim k obsluze, které vdm pomohou snadno
zadit.

o Najdéte efektivni FeSeni na nasi profesionalni platformé poprodejni podpory.

Creality Cloud - vas svét 3D tisku na vas ceka!

o Ziskejte pristup k rozsahlé knihovné vysoce kvalitnich modeld.

e VyuZijte vestavéné cloudové fezani a nastaveni tisku, diky kterym bude tisk
snadnéjsi nez kdykoli predtim.

e Ovladejte svou tiskarnu na dalku a spustte tisk jedinym kliknutim, kdykoli
a kdekoli.

e https://www.crealitycloud.com
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Bezpecnostni opatreni

Tiskarnu pouZivejte pouze v souladu s pokyny v této pfirucce, abyste predesli
zranéni osob nebo poskozeni majetku.

Neumistujte tiskarnu do blizkosti zdroju tepla, horlavych materialt nebo
vybusnych predmétl. Doporucuje se dobre vétrané, chladné a malo zaprasené
prostredi.

Nevystavuijte tiskarnu silnym vibracim ani jinému nestabilnimu prostredi, protoze
by to mohlo ohrozit kvalitu tisku.

PouZzivejte doporucené filamenty, aby nedoslo k ucpani extruzni hlavy
a poskozeni zafizeni.

NepouZivejte napajeci kabel od jiného produktu. Vzdy pouZivejte uzemnénou
trikolikovou zasuvku a kabel dodany s tiskarnou.

Béhem provozu se nedotykejte trysky ani vyhfivané podlozky, abyste se vyhnuli
popaleninam nebo zranéni.

PFi obsluze zarizeni nenoste rukavice ani volny odév. Pohyblivé ¢asti mohou
zpUsobit zachyceni, coZz mlze vést k poranéni tlakem nebo fezem.

Po tisku ihned vycistéte filament z extrudéru, dokud je zde jeSté zbytkové teplo.
Pouzivejte pfilozené nastroje a nedotykejte se extrudéru pfimo, abyste se
nespalili.

Tiskarnu Casto Cistéte. Pfi vypnutém napajeni pravidelné otirejte télo tiskarny
suchym hadfikem, abyste odstranili prach, pfilnuty filament a ostatni cizi
predméty z vodicich list.

Déti musi byt pfi pouzivani tiskarny nebo v jeji blizkosti vzdy v doprovodu dospélé
osoby.

UZivatelé musi dodrZovat zakony a predpisy zemé a regionu, kde se zafizeni
nachazi, dodrzovat profesni etiku a vSechny bezpecnostni povinnosti. Pouzivani
nasich produktl nebo zafizeni k jakymkoli nelegalnim Gcellm je pfisné zakazano.
Spolecnost Creality nenese za Zadnych okolnosti odpovédnost za jakékoli pravni
zavazky vzniklé porusenim téchto pravidel.

Tip: Nepfipojujte ani neodpojujte zadné kabely, kdyzZ je tiskarna zapnuta.

Varovani: Horké casti. Abyste predesli popaleninam, pockejte po vypnuti tiskarny
alespon 30 minut, nez zacnete manipulovat s vnitfnimi soucastmi.

02



Informace o tiskarné

Obsah baleni
e Tiskarna - 1x
o Dotykova obrazovka - 1x
e Drzak civky - 1x
e Filament - 1x
e PTFE trubice (320 mm) - 1x
o Napdjeci kabel - 1x
e Strucny navod - 1x

o Karta poprodejniho servisu - 1x

Sada naradi
e Sada Sestihrannych kli¢ - 1x
e Rezaci kotou¢ - 1x
e Nastrény klic - 1x
o Cisti¢ trysek - 1x
o Klesté narezani - 1x

Poznamka: Vy3e uvedené prislusenstvi slouZi pouze jako reference. Ridte se prosim
fyzickym obsahem baleni.
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Schéma

Sroub pro napinani femene osy XY

Spojka PTFE trubky.---——---

USB port-

Drzak civky-

Odpadni sachta
Kabelovy port Creality 485

ZAasuvKa- | -—--eeea

Vypina¢-
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__________________________
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-------- Extrudér
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Specifikace zarizeni

Specifikace Podrobnosti

Model K2

Technologie FFF

modelovani

Rozmeéry 260 x 260 x 260 mm?3
modelovani

Rozméry zafizeni

404 x 436 x 545 mm3

Rychlost tisku

<600 mm/s

Zrychleni

<20000 mm/s2

PFesnost

100 mm+ 0,1 mm

Typ extruderu

Proximalni dvousnekovy extruder

Pramér filamentu 1,75 mm
Primeér trysky 0,4 mm
Teplota trysky <300 °C
Teplota <100 °C

vyhfivaciho loze

Tiskova platforma

PEI pruzinova ocelova stavéci deska

Metoda vyrovnani

Automatické vyrovnani

Wi-Fi 2,4 GHz
Vestavéné 8 GB EMMC
ulozisté

Jmenovity vykon

1350 W pri 220 V, 450 W pfi 110 V

Jmenovité napéti

100-240 V~, 50 / 60 Hz
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Displej 4palcovy barevny dotykovy displej
Podporované PLA/PETG/ABS/PLA-CF/PET
filamenty

Al monitorovaci
kamera

Standardni konfigurace

Obnova po Ano
vypadku napajeni
Cisténi vzduchu Ano
Optimalizace Ano
vibraci

Osvétleni lampou Ano
CFS Ano
RozSireni CFS <4

Software pro
fezani

Creality Print 6.0 a vySSi

Jazyk

Anglictina, Spanélstina, némcina, francouzstina, rustina,
portugalstina, italStina, turectina, japonstina, korejstina, ¢instina

Zpusob tisku

USB flash disk/Wi-Fi

Format tiskového
souboru

Gcode/3MF
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Rozméry zafizeni
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e Rozmeéry tiskarny (S x H x V): 404 x 436 x 545 mm

e Poznamka: Tyto rozméry zahrnuji horni kryci rukojet, predni dvifka a podlozky.
Zajistéte, aby mezi zarizenim a sténami byl volny prostor alespori 10 cm (4 palce).
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Vybaleni a montaz

Odstranéni pFepravnich tchytt

e Odstrante levy a pravy drzak Sroubové tyce.

e Pomoci pfilozeného Sestihranného klice odstrante Ctyfi zajisStovaci Srouby
vyhFivané podlozky, které jsou oznaceny zlutymi Stitky.
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Instalace prislusenstvi

Instalace obrazovky

o Odstrante ochrannou nalepku zakryvajici slot pro plochy kabel v horni predni
¢asti vnitfku zafizeni.

BN\

Odtrhnéte nalepku
plochého kabelu

e Opatrné protahnéte plochy kabel obrazovky otvorem.

e Pripojte plochy kabel k obrazovce a ujistéte se, Ze je zcela zasunuty a spravné
vyrovnany, jak je znazornéno na obrazku.

—
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o VloZte obrazovku do krytu zafizeni tak, aby jeji zapadka byla zarovnana se slotem.

e Jemné zatlacte obrazovku doleva, dokud se bezpelné nezajisti na svém misteé.

Instalace drZzaku civky a PTFE trubice
o Odstrante dva pfedem nainstalované Srouby ze zadniho panelu tiskarny.

e Vyrovnejte drzak civky s montaznimi otvory a zajistéte jej pomoci dvou Sroubd,
které jste pravé odstranili.
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o Pripojte jeden konec PTFE trubice k armaturam na drzaku civky a druhy konec k
armaturam pro vstup filamentu na zadni strané tiskarny.

PFipojeni CFS (Creality Filament System)

Poznamka: Uzivatelé, ktefi si CFS nezakoupili, mohou tuto ¢ast preskocit.

e

Aby nedochazelo k ucpavani,
odstrafiujte z vystupu zbytky
odpadu alespon jednou za 24
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Instalace zasobniku filamentu

e Nainstalujte filamentovy zasobnik na zadni stranu tiskarny pomoci dvou
dodanych Sroub.

e Ujistéte se, Ze je zasobnik spravné orientovan, jak je znazornéno na obrazku.

_-__f_:;__j__:j_:’\"“/::‘::_—_—_
1 - k
B == 0D %ﬁj

PFipojeni kabell a trubic

o DelSi PTFE trubice spojuje péticestny konektor CFS s vyrovnavaci nadrzkou
filamentu.

e KratSi PTFE trubice spojuje zasobnik filamentu s tiskarnou.

e KratSi komunikacni kabel 485 (s kolenovym konektorem) spojuje CFS s
vyrovnavaci pameti.

e DelSi komunikacni kabel 485 spojuje CFS s tiskarnou.
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e PFipfipojovani postupujte podle schémat:

o DelSi PTFE trubici pfipojte z vystupu rozbocovace CFS ke vstupu na
zasobniku.

o Pripojte kratSi PTFE trubici z vystupu zasobniku ke vstupu filamentu
tiskarny.
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o Pripojte kratsi kabel 485 z vyrovnavaci paméti k jednomu z portl 485 na
CFS.

o DelSi kabel 485 pripojte ze zbyvajiciho portu na CFS k portu 485 na
tiskarné.
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« Poznamka: Cistéte odpadni 3achtu alespori jednou za 24 hodin, aby nedochéazelo
k ucpavani.

PFipojeni vice jednotek CFS
Poznamka: UZivatelé, ktefi si nezakoupili dalsi jednotky CFS, mohou tuto cast preskocit.

e Pro sériové pripojeni vice jednotek CFS se podivejte na schéma v pfirucce.
Ujistéte se, Ze kabely 485 (zelené) a trubice PTFE (Zluté) jsou spravné vedeny mezi
jednotlivymi jednotkami, vyrovnavaci pameéti a tiskarnou.

o Zelena ie kabel 485
Zluta barva oznacuje

PTFE trubici
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Prvni zapnuti a nastaveni

e Postupujte podle pokyn( na obrazovce a dokoncete privodce pocatecnim
nastavenim.

e Vybér jazyka: Vyberte preferovany jazyk.

o Odstranéni Sroubu: Ujistéte se, Ze jste odstranili Ctyfi Zluté oznacené prepravni
Srouby.

Language Selection Remove four screws a, b, ¢ and d according to position

indicated by the yellow

3 English Deutsch Espafiol

Francais Italiano T Pycckmia

Turkish B#iE

Previous

o Zasady ochrany osobnich tdaji: Prectéte si zasady ochrany osobnich tdaju
a potvrdte souhlas.

Welcome To Creality 3D Printer Privacy Policy

Please keep the green cube in the diagram clear of debris and click "Next". Preface

4 I have read and agree to this Privacy Policy

Previous Previous

o Nastaveni sité: Pfipojte tiskarnu k siti Wi-Fi.

« Casové pasmo: Vyberte mistni ¢asové pasmo.

Please Set Up Your Network Time Zone Settings

UTC-11:00

UTC-10

Other...

Previous Previous

e Creality Cloud: Propojte tiskarnu se svym uctem Creality Cloud naskenovanim
QR kédu pomoci aplikace.
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o Automaticka kontrola: VioZte tiskovou platformu do tiskarny a spustte proces
automatické kontroly, ktery trva pfiblizné 15 minut.

Bind to the Creality Cloud Skip Self-Check

Please use the CrealityCloud App to scan the code to login. Welcome to the self-check process

Area | International ? ’ 1.Please place the printing platform;
2.The self-check process is expected to

'ﬁ: take around 16 minutes
[T

Previous Previous

Self-Check
Nozzle Heating
Hotbed Heating

Self-Check Completed

Do not touch the
printer during the
self-check

e Varovani: Béhem procesu samokontroly se tiskarny nedotykejte.
e Poznamka: Hlasité zvuky béhem faze optimalizace vibraci jsou normalni.

e Pozndmka: Zobrazené uZivatelské rozhrani slouzi pouze pro informaci a mize se
zménit s budoucimi aktualizacemi firmwaru. Podivejte se na nejnovéjsi verzi
dostupnou na oficidlnich strankach Creality.
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Provoz tiskarny

Pfehled uzivatelského rozhrani

Rozhrani dotykové obrazovky je rozdéleno na hlavni zobrazovaci plochu a navigacni liStu
na levé strané.

® 6 & © ¢

Teplota trysky
Teplota vyhfivaciho
IGzka

Teplota komory

Parametry |ze nastavit ru¢né

Navigacni liSta

Domu: Zobrazeni teplot stroje v klidovém stavu nebo sledovani priibéhu tisku
b&hem tisku.

Nastaveni: Rucni pohyb os, ovladani teplot a sprava vkladani/vyjimani filamentu.

Soubor: Prochazejte a vybirejte soubory k tisku z pfipojeného USB disku nebo
interniho Ulozisté.

Nastaveni: Konfigurace sitovych nastaveni, funkci kamery a zobrazeni informaci
o stroji.

Napovéda: Exportujte systémové protokoly nebo prejdéte na stranku Wiki
zarizeni.
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Vkladani filamentu z drzaku civky

e Zavéste civku filamentu na drzak civky.

—)

!

-

e Vlozte konec filamentu do PTFE trubice a jemné jej zatlacte, aZz se zastavi.

e Na obrazovce prejdéte na stranku Nastaveni a vyberte kartu Filament.
e Vyberte slot Drzak civky a klepnéte na ikonu Uprav.

e Zadejte znacku, typ a barvu filamentu a klepnutim na ,, OK" uloZte.
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o Klepnéte na tlacitko ,Extrudovat”. Tiskarna zahreje trysku na prislusnou teplotu.

o Po zahrati tiskarna zahaji extruzi. Z trysky by mélo vytékat filament. Pokud
filament nevytéka, jemné jej zatlacte dale do trubice a znovu klepnéte na
~Extrudovat”.

Vyjmuti filamentu:

e Na karté Filament klepnéte na ,Retract” (Vytahnout). Extrudér automaticky
odstfihne filament a vytahne jej.

e Pockejte, az se proces stazeni dokonci, a poté vytahnéte filament z PTFE trubice
na zadni strané zafizeni.

Filarment

]

- 1
A58 ——
$ q—
I
A

gy R

Vkladani a vyjimani filamentu pomoci CFS
Poznamka: UzZivatelé, ktefi si CFS nezakoupili, mohou tuto cast preskocit.

e Upozornéni: Abyste predesli zaseknuti, nepouzivejte kartonové civky s hrubymi
okraji nebo civky, které jsou zdeformované.

Ikony rozhrani

« Obnovit RFID: Cte RFID tag filamentu a automaticky zobrazuje jeho barvu
a zbyvajici mnozstvi.

e Prazdny slot (,,/“): OznacCuje prazdny slot, ktery nelze upravovat.

o RFID filament (ikona oka): Oznacuje uspésné nacteny RFID filament. Informace
Ize pouze prohlizet, nelze je upravovat.

21



« BéZny filament (ikona tuzky): oznacuje filament bez RFID, ktery Ize ru¢né
upravit.

o Necteny RFID (,,?“): RFID tag nelze precist. Informace je nutné upravit ruc¢né.

o Stav vlhkosti: zelend barva oznacuje optimalni vihkost, oranzova barva oznacuje
mirné vysokou vlhkost a Cervena barva oznacuje velmi vysokou vihkost, coz
znamena, Ze je mozna nutné vymeénit vysoused|o.

ilarment

Fxtruds Relract

Vkladani filamentu
e Vlozte civku filamentu do volného slotu v CFS.

e Srovnejte konec filamentu s odpovidajicim vstupnim otvorem a jemné jej zatlacte,
dokud neucitite, Ze se mechanismus zapojil a automaticky vytahl filament.

Vyjmuti filamentu

e Pokud neni filament aktualné vloZzen do extruderu, jednoduse zvednéte civku
a filament vytahnéte.



e Pokud je filament vloZen do extruderu, nejprve prejdéte do nabidky Filament na

obrazovce a klepnéte na ,Retract” (Vytahnout). Pockejte, az se filament zcela vrati
do CFS, a poté civku vyjméte.

Prvni tisk

Nastaveni filamentu
Poznamka: UZivatelé, ktefi si CFS nezakoupili, mohou tuto ¢ast preskocit.
e Vlozte pozadované civky filamentu do CFS.

o Tiskarna se pokusi precist RFID tag kazdé civky. Pokud se jedna o civku bez RFID

nebo se Cteni nezdafi, zobrazi se ,?". Klepnéte na ikonu Uprav a ru¢né zadejte
informace o filamentu.

Filament

Extrude Retract
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o Ovérte, zda informace o filamentu zobrazené na obrazovce odpovidaji civkam
vloZzenym do CFS.

Filament

@

LA

Retract
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Spusténi tisku z tiskarny

V nabidce ,Soubor” vyberte model, ktery chcete tisknout.
Zobrazi se obrazovka ,Vybér filamentu”.

Tato obrazovka pfifazuje barvy poZadované tiskovym souborem k filamenttim,
které jsou aktualné k dispozici v CFS. Tiskarna se pokusi automaticky prifadit
vlozeny filament.

Pokud poZadovana barva neni k dispozici nebo chcete zménit automaticky vybér,
muUZete rucné vybrat jiny slot filamentu. Pokud se pfifazeni nezdafi, zobrazi se ,,--"
a bude vyzadovan rucni vybér.

Povolit CFS: Zaskrtnéte toto policko, chcete-li tisknout pomoci filamentu z CFS.
Pokud neni zaskrtnuto, tiskarna pouZije drzak civky a jakykoli vicebarevny soubor
bude vytistén jako jednobarevny.

Kalibrace: Zaskrtnéte toto policko, chcete-li pred zahajenim tisku provést
automatické vyrovnani podlozky.

Filament Selection ¥

a PLA
PLA

PLA

& Enahble CFS

»* Calibration

Back Print
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e Jakmile potvrdite vSechna nastaveni, klepnéte na ,Tisknout” a zacnéte.

Rezani pomoci Creality Print
Instalace softwaru

e Stahnéte si nejnovéjsi verzi softwaru pro fezani Creality Print z oficialnich
webovych stranek: https://www.crealitycloud.com/software-
firmware/software/creality-print

PFipojeni tiskarny k siti LAN

o Na dotykovém displeji tiskarny prejdéte do nabidky Nastaveni> Sit a vyhledejte IP
adresu tiskarny.

Metwork

Creality-guest2
Creality-gu

Creality-guestd

Creality-guest5

Other...
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e Vsoftwaru Creality Print pfidejte nové zarizeni a zadejte IP adresu tiskarny,
abyste se pfipojili.

Rezani a tisk

e Importujte svlij 3D model do Creality Print a upravte poZzadované parametry
rezani.

o Kliknéte na ,Rozrezat desku”.
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e Po dokoncenifezani kliknéte na , Odeslat tisk".

e Vrozbalovacim okné potvrdte informace o tiskarné a filamentu a poté kliknéte na
LStart Print” (Spustit tisk), aby se soubor odeslal do tiskarny a zahdjil se tisk.

e PodrobnéjSi navody najdete na strankach Creality Wiki.

Tisk pomoci aplikace Creality Cloud
Instalace aplikace

e Metoda 1: Naskenuijte nize uvedeny QR kéd a stahnéte a nainstalujte aplikaci
Creality Cloud.
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Metoda 2: Vyhledejte ,Creality Cloud” v obchodé s aplikacemi a stahnéte
a nainstalujte ji.

14:46 utac DD
Creality Cloud> . Creality Cloud © Cancel
‘ Creality Cloud(3D Prin... o0
ey
'R B 1 3 S hen Craality 3 #
Thingiverse Printables |... GET
2 MiScne 30
28800M

:«j, Creality Scan

GET

ki iid 2 CREALITY 30 (HK) T§ #

https://www.crealitycloud.com

Ziskejte pristup k rozsahlé knihovné vysoce kvalitnich modeld.

Diky integrovanému cloudovému fezani a nastaveni tisku je tisk snadnéjsi nez
kdykoli predtim.

Ovladejte na dalku a tisknéte jedinym kliknutim, kdykoli a kdekoli.

Stahnéte si aplikaci ,Creality Cloud” naskenovanim QR kédu v tomto manualu
nebo vyhledanim v obchodé s aplikacemi vaseho zafizeni.
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Pripojeni zafrizeni
« Na dotykové obrazovce tiskarny pfejdéte do Nastaveni> UCet. Zobrazi se QR kéd.

e Otevrete aplikaci Creality Cloud ve svém telefonu a pomoci vestavéného skeneru
naskenujte QR kdd na obrazovce tiskarny.

e Postupuijte podle pokynd v aplikaci, pojmenujte své zarizeni a dokoncete proces
propojeni.

e Po pfipojeni mizZete prochazet modely, pouZivat cloudovy slicer a odesilat tiskové
ulohy do zafizeni na dalku.

: 14:56 4o @D
! < Success
Klikn&te na Nastaveni -> U¢et a ! —
poté naskenujte QRkéd. | = Lo
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Udrzba a FeSeni problémii
Plan mazani

————————————————————————————————— Oblast osy Y 1

|-.Oblast vodici kolejnice

-<Oblast vodiciho Sroubu 1

----------------------------- Oblastosy Z 2

—————————————————————————————————— Oblast osy Z 1!

---Oblast osy Y 2

——-Oblast osy Z 3

i S— Oblast vodiciho Sroubu 2
Oblast osy Z 4

______________

e Pravidelna udrzba po 300 hodinach: Pravidelné nanasejte malé mnozstvi
maziva do stfedu oblasti uvedenych nize. Automatické pohyby tiskarny béhem
provozu zajisti rovnhomeérné rozlozeni maziva.
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Oblasti mazani:

e Vodici listy osy Y (oblast 1 a 2)

e Oblast vodici kolejnice osy X

e Vodici Srouby osy Z (oblast 1 a 2)

e Vodici kolejnice osy Z (oblast 1, 2, 3 a 4)

Kontrolni seznam udrzby

PoloZka Udrzbova uloha Frekvence
Cisténi Odstrante necistoty z vnitrku stroje, aby byl zajistén  Pfed kazdym
stroje jeho hladky provoz. tiskem
Horky Zkontrolujte, zda se filament spravné vytlacuje. Po kazdé vyméné
konec Pokud ne, zkontrolujte, zda neni tryska ucpana. filamentu
Tiskova Zkontrolujte, zda na povrchu nejsou zbytky PFed kazdym
platforma filamentu nebo lepidla, a v pfipadé potreby jej tiskem
oCistéte.
Pohybovy Promazte osy X, Y a Z a vodici Srouby. Kazdych 300
systém kumulativnich
hodin tisku
Vzduchovy Vyménte vlozku vzduchového filtru. Kazdych 300
filtr kumulativnich
tiskovych hodin
Autotest Spustte Uplny autotest zafizeni, v€etné optimalizace Kazdych 300
vibraci a automatického vyrovnani. kumulativnich
tiskovych hodin
Vyména Stejny typ filamentu: Postupujte podle Podle potreby
filamentu  standardniho postupu pro zpétny chod a extruzi.

Jiny typ filamentu: Predehrejte trysku na teplotu
aktualniho filamentu a poté jej vytahnéte. Vlozte
novy filament. Pfedehfejte trysku na vyssi z
doporucenych teplot obou filament{. Extrudujte po
dobu 30 sekund, aby se odstranil stary material.
Nakonec nastavte trysku na spravnou teplotu pro
novy filament.
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Pokud vySe uvedené kroky vas problém nevyresi, naskenujte QR kéd K2 Wiki pro
podrobnéjsi navody nebo kontaktujte nase poprodejni servisni centrum na cisle +86 755
3396 5666 nebo na adrese cs@creality.com.

Zarucni podminky

Zaru¢ni podminky se mohou liSit podle zemé nebo regionu. Konkrétni podrobnosti, jako
je zarucni doba a rozsah zaruky, najdete v poprodejnich podminkach poskytovanych
prodejnim kanalem, u kterého jste produkt zakoupili. Pokud potfebujete pozadat o
poprodejni servis, kontaktujte prodejni kanal nebo autorizovaného prodejce, u kterého
jste produkt zakoupili. Nezapomente predlozit platny doklad o ndkupu, jako je faktura
nebo ¢islo objednavky, abyste potvrdili svlj ndrok na servis.

Prohlaseni o shodé EU

Toto zafizeni je v souladu se zakladnimi pozadavky a dalSimi pFisluSnymi ustanovenimi
smérnic EU.

C¢€
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OEEZ

Tento produkt nesmi byt likvidovan jako bézny domaci odpad v souladu se smérnici EU
o odpadnich elektrickych a elektronickych zarizenich (WEEE - 2012/19/EU). Misto toho
musi byt vracen do mista nakupu nebo odevzdan do verejného sbérného mista pro
recyklovatelny odpad. Spravnym zplsobem likvidace tohoto produktu pomdzZete
zabranit potencialnim negativnim ddsledklm pro Zivotni prostfedi a lidské zdravi, které
by jinak mohly byt zpisobeny nespravnym nakladanim s timto produktem. Dalsi
podrobnosti ziskate u mistnich Uradd nebo v nejblizsSim sbérném misté. Nespravna
likvidace tohoto typu odpadu muize vést k pokutam v souladu s narodnimi predpisy.

Dovozce:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz
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