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K1C 2025

UzZivatelska pfFirucka



Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Pfed prvnim pouZzitim si prosim peclivé
prectéte nasledujici pokyny a tento navod k pouZziti si uschovejte pro budouci pouziti.
Zvlastni pozornost vénuijte bezpecnostnim pokyndm.

VaZeni uzivatelé,
dékujeme, Ze jste si vybrali produkty Creality. Tato strucna pFirucka obsahuje pokyny pro

vybaleni, instalaci a nastaveni. Pfed pouzitim si ji prosim peclivé prectéte.

Podrobnégjsi pokyny a videa k rozbaleni najdete na platformé Creality Wiki
https://wiki.creality.com:

e Komplexni informace k novému produktu a podrobné seznameni s
jeho funkcemi.
e Podrobné navody k obsluze, které vam pomohou snadno zacit.

Objevte vSestrannou platformu pro 3D tisk ur€enou pro vSechny nadSence
https.//www.crealitycloud.com/:

e Pristup k rozsahlé knihovné vysoce kvalitnich model(.

e Diky integrovanému cloudovému fezani a nastaveni tisku je tisk
jednodussi nez kdykoli predtim.

e Ovladejte na dalku a tisknéte jedinym kliknutim, kdykoli a kdekoli.
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http://www.alza.cz/kontakt
http://www.alza.cz/
https://wiki.creality.com/
https://www.crealitycloud.com/

Rozbaleni

® Odstranite napajeci kabel a sestavu
vzduchového filtru

® Presurite fetéz na jednu stranu
ve sméru Sipky

© Nakonec vyjméte Sedou pénu, jak je
znazornéno

® Zatlacte extruder ve sméru
Sipky a odstrante pénu
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Instalace produktu

Krok

Namontujte kliku na predni dvifka, jak je znazornéno na obrazku.

|~

Krok

Namontujte sestavu vzduchového filtru.
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Krok

Vyjméte dotykovou obrazovku z krabice s naradim a pfipoijte ji k plochému kabelu
vedoucimu ze zakladny, jak je znazornéno na obrazku A. Poté vlozte dotykovou
obrazovku do otvoru na zakladové desce, jak je znazornéno na obrazku B. (Orientace
musi odpovidat obrazku; nespravna instalace mutze poskodit rozhrani obrazovky.

h ~ / vl
. Ty , \ \ / Zatlatte ,
-, ~ / / dold .

PFi pfipojovani nebo odpojovani dotykové obrazovky nezapinejte

stroj.

e S plochym kabelem zakladny zachazejte opatrné, aby nedoslo k jeho
poskozeni.

e Pred pripojenim napajeni se ujistéte, Ze je vypinac napajeni spravné
nastaven pro vase sitové napéti, aby nedoslo k poskozeni zafizeni.

e Pokud je sitové napéti mezi 100 V a 120 V, nastavte vypinac napajeni
na 115V pomoci plochého Sroubovaku.

e Pokud je sitové napéti mezi 200 V a 240 V, nastavte vypinac napajeni

na 230 V (vychozi nastaveni) pomoci plochého Sroubovaku.

Upozornéni

Krok 4

Namontujte zasobnik materialu.
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Pouzijte Srouby

Poznamka: Pro lepsi vkladani filamentu mdzete pouZit pfiloZzeny soubor G-kédu k
vytiSténi podpéry trubice s materidlem a poté ji nainstalovat na bok stroje, jak je
znazornéno na obrazku vyse. (Upevnéte ji tfemi podpérnymi Srouby; otvory pro
Srouby jsou jiz na boku vyhrazeny.)

Krok 5

PFipojte jej a zapnéte.

L
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Krok 6

Vlozte filamenty. VloZte filamenty do nejhlubsi ¢asti teflonové trubice, az s nimi nepuljde
pohnout.

Krok

PFipevnéte vyrovnavaci listu k vnitfnimu okraji horniho krytu.

~
&

Krok

Nainstalujte horni kryt.
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Upozornéni e P¥itisku s filamenty s nizkym bodem tani, jako jsou PLA nebo
flexibilni filamenty, sejméte prihledny kryt, pokud teplota komory
prekroci 35 °C.

e Pritisku s filamenty s vysokou teplotou tani (materialy jiné nez PLA
a neflexibilni materialy) nechte prdhledny horni kryt uzavieny, aby se
udrzela teplota komory a zabranilo se praskani modelu.

Krok 9
Vyberte jazyk a kliknéte na ,DalSi”. Odstrante tfi Srouby (a, b a ¢) oznacené Zlutymi
Sipkami. Poté kliknéte na obrazovce na ,Dalsi".

B 210 us52c @ Oomm

Remove 3 screws a, b and ¢ according to position
indicated by the yellow

Language Selection

English Deutsch Espafiol

Frangais Italiano Portugués Pycckuin

Turkish

Previous

Krok 10

Udrzujte zelenou kostku na obrazku Cistou od necistot a poté kliknéte na ,Dalsi".

8210 &52¢ [H307

Welcome to Creality 3D Printer

Please keep the green cube in the diagram clear and click "Next"

Previous

Upozornéni: Po del3im tisku vysokou rychlosti se na optické ose osy X mdZe objevit malé
mnozstvi grafitového prasku - to je normalni. Optickou osu ocistéte bezprasnym
hadfikem, aby nedoslo ke sniZeni kvality nasledujicich tiska.
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Specifikace zarizeni

Model produktu K1C 2025

Rozméry 355 x 355 x 482 milimetr(
Hmotnost zafizeni 12,4 kg

Maximalni rozméry sestavy 220 x 220 x250 mm
Technologie tisku FDM

Jmenovité napéti 100-120 V ~/200-240 V, 50/60 Hz
Jmenovity vykon 350 W

Okolni teplota 10°C-35°C

Extrudér

Sprite Direct Drive

Podporované filamenty

PLA/TPU/PETG/ABS/ASA/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF

Maximalni teplota vyhFivané
podlozky

100 °C

Maximalni teplota trysky

300 °C

Obrazovka

4,3palcovy dotykovy displej

Zpusob tisku

USB flash disk/tisk pfes LAN/tisk pres Creality Cloud

Obnova po vypadku Ano
napajeni

Detekce filamentu Ano
Automatické vyrovnani Ano
Kamera Ano
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Zarucni podminky

Zarucni podminky se mohou liSit v zavislosti na zemi nebo regionu. Konkrétni
podrobnosti, jako je zarucni doba a rozsah zaruky, najdete v poprodejnich podminkach
poskytovanych prodejnim kanalem, u kterého jste produkt zakoupili. Pokud potrebujete
pozadat o poprodejni servis, obratte se na prodejni kanal nebo autorizovaného
prodejce, u kterého jste produkt zakoupili. Nezapomenite predlozit platny doklad o
nakupu, jako je faktura nebo ¢islo objednavky, abyste potvrdili svij narok na servis.

Prohlaseni o shodé EU

Toto zafizeni splfiuje zakladni pozadavky a dalSi pfisluSna ustanoveni smérnic EU.

C€

OEEZ

Tento produkt nesmi byt likvidovan jako bézny domaci odpad v souladu se smérnici EU

o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich (OEEZ - 2012/19/EU). Misto toho
musi byt vracen do mista nakupu nebo odevzdan ve verejném sbérném misté pro
recyklovatelny odpad. Spravnym zpUsobem likvidace tohoto produktu pomUzete zabranit
potencialnim negativnim ddsledklm pro Zivotni prostredi a lidské zdravi, které by jinak
mohly byt zptisobeny nespravnym nakladanim s timto produktem.

Dalsi podrobnosti ziskate u mistnich Gradd nebo v nejblizSim sbérném misté.

Nespravna likvidace tohoto typu odpadu muze vést k pokutdm v souladu s ndrodnimi
predpisy.

Dovozce:

Beryko s.r.o.

Pod Vinicemi 931/2, 301 00 Plzen
www.beryko.cz
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